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Model RMWH RECTANGULAR TYPE

RMWH-2040C

［Application］
Suitable for grinding thin, thick and small workpieces.  Since 
these chucks can be used in fl uid, they can be used to hold 
workpieces during electric discharge machining.

［Features］
● Extremely low profile, 45 mm for small to medium sizes
and 50 mm for large sizes and light weight.
● A wide attractive area on the chuck work face, which can
be used fully.
● The magnetic force ON-OFF handle can be operated with
light hand force thanks to a special slide design.  The side
insert type used allows the handle to be removed when it
is not used.
●A micro pitch type having very fi ne pole-to-pole pitches.
 This design provides effective holding power not only on
thick workpieces but also on thin and small workpieces.
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Model Nominal
Dimensions

Top  Plate Pole  Pitch Bottom  Plate Height Handle Hole
Mass

B L₁ Le t P B L₂ h H E
RMWH-  713C  75（2.95）×130（5.11） 75（2.95） 130（5.11） 103（4.05）

18
（0.70）

3（1＋2）
（0.11）

75（2.95） 146（5.74）

10
（0.39）

45
（1.77）

8
（0.31）

  3.8kg/    8 lb
RMWH-1018C 105（4.13）×175（6.89）

105（4.13）
175（6.89） 142（5.59）

105（4.13）
191（7.52）      7kg/  15 lb

RMWH-1025C 105（4.13）×250（9.84） 250（9.84） 208（8.18） 266（10.4）   9.5kg/  20 lb
RMWH-1030C 105（4.13）×300（11.8） 300（11.8） 256（10.0） 316（12.4） 11.5kg/  25 lb
RMWH-1325C 130（5.11）×250（9.84） 130（5.11） 250（9.84） 208（8.18） 130（5.11） 266（10.4）    12kg/  26 lb
RMWH-1515C 150（5.90）×150（5.90）

150（5.90）

150（5.90） 118（4.64）

150（5.90）

166（6.53）   8.5kg/  18 lb
RMWH-1530C 150（5.90）×300（11.8） 300（11.8） 256（10.0） 316（12.4） 16.5kg/  36 lb
RMWH-1535C 150（5.90）×350（13.7） 350（13.7） 298（11.7） 366（14.4）    19kg/  41 lb
RMWH-1545C 150（5.90）×450（17.7） 450（17.7） 394（15.5） 466（18.3） 24.5kg/  53 lb
RMWH-2035C 200（7.87）×350（13.7）

200（7.87）

350（13.7） 298（11.7）

200（7.87）

366（14.4）    26kg/  57 lb
RMWH-2040C 200（7.87）×400（15.7） 400（15.7） 346（13.6） 416（16.3） 29.5kg/  64 lb
RMWH-2050C 200（7.87）×500（19.6） 500（19.6） 442（17.4） 516（20.3） 14

（0.55）
50

（1.97）
   40kg/  88 lb

RMWH-2060C 200（7.87）×600（23.6） 600（23.6） 541（21.3） 616（24.2）    48kg/105 lb
RMWH-2525C 250（9.84）×250（9.84）

250（9.84）
250（9.84） 208（8.18）

250（9.84）
266（10.4） 10

（0.39）
45

（1.77）
   24kg/  52 lb

RMWH-2530C 250（9.84）×300（11.8） 300（11.8） 256（10.0） 316（12.4）    28kg/  61 lb
RMWH-3050C 300（11.8）×500（19.6）

300（11.8）
500（19.6） 442（17.4）

300（11.8）
516（20.3） 14

（0.55）
50

（1.97）
   60kg/132 lb

RMWH-3060C 300（11.8）×600（23.6） 600（23.6） 541（21.3） 616（24.2）    72kg/158 lb

［mm（in）］

※The handle is a hexagonal wrench key.

Model RMWH-X RECTANGULAR TYPE

［Application］
This model is designed for the users who process smaller. thin work piece.
［Features］
●Magnetic pole is super micro type Pitch 1.2 ( 0.2 + 1)
● Attractive force for thin plate is higher in comparison with RMWH-A-H, C.

RELATIVE
HOLDING
POWER

Thickness（mm）
0 5 10

P＝1＋2　RMWH-B・CTYPE

P＝0.2＋1　RMWH-XTYPE

P＝0.5＋1　
RMWH-A-HTYPE

■ Relation between the holding power and the thickness

RMWH-X713

Model Nominal
Dimensions

Top  Plate Pole  Pitch Bottom  Plate Height Handle Hole
Mass

B L₁ Le t P B L₂ h H E
RMWH-X 713  75（2.95）×130（5.11） 75（2.95） 130（5.11）102.2（4.02）

18
（0.70）

0.2＋1
（0.04）

75（2.95）146（5.74）

10
（0.39）

40
（40.0）

8
（0.31）

  3kg/6.61 lb
RMWH-X1018 105（4.13）×175（6.89） 105（4.13） 175（6.89）144.2（5.67） 105（4.13）191（7.52） 5.5kg/12.1 lb
RMWH-X1325 130（5.11）×250（9.84） 130（5.11） 250（9.84） 209（8.22） 130（5.11）266（10.4） 10kg/22.0 lb
RMWH-X1515 150（5.90）×150（5.90） 150（5.90） 150（5.90）117.8（4.63） 150（5.90）166（6.53）   7kg/15.4 lb
RMWH-X1530 150（5.90）×300（11.8） 300（11.8） 257（10.1） 316（12.4） 14kg/30.8 lb
※The handle is a hexagonal wrench key.

［mm（in）］

NOTE  The graph shows that there 
is a diff erence between the 
test piece by an average 
characteristic size □ 50.

　　　  Depends on the size of the 
workpiece material, etc. and 
the size of the chuck.

Is popular to our users processing small or thin work pieces!
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RMT / RMT-U / RMT-V  / RMWH / RMWH-X




